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Korte aanduiding: Vterkurfjze voor het vervaardigen van marokkynleder- 

v/aren en voortbrengsels verkregen onder toepassing va: 
deze werkw^jze. 



De bekende marokkijnlederwaren v/oiden tot nu toe vervaardigd 
uitgaande van een geraarate, bijv. van hout, waarb$ dit geraamte met 
leer of kunstleer overtrokken wordt. 

Deze waren hebben een groot aantal nadelen, en wel in het 
brjzonder doordat de vervaardiging- ingewikkeld en langdurig is, ter- 
w5jl verder het gevaar bestaat dat de l$ra van het bekledingsmateriaal 
loslaat en dergelijjke. 

De uitvinding beoogt nu deze nadelen te ondervangen door een 

werkwflze te" verschaffen voor het vervaardigen van marokkrjnlederwaren 

en "* 

die zich onderscheidt doordat men /in een vorm vellen van leer, weefsel, 
kunststof of andere soortgelijke materialen, die eSn beetanddeel van 
het voortbrengsel vormen brengt, in de vorra een kunststof spuit voor 
de stevige delen van het voortbrengsel, zoals het geraamte, de sluiting 
of de versterkingselementen, een en ander zodanig dat tijdens de inspui- 
ting de vellen en de stevige delen van het voortbrengsel op een doel- 
matige \735jze met elkaar worden verbonden» 
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De uitsluitende rechten hebben eveneens betrekking op voort~ 
brengsels die geheel of gedeeltelqk verkregen zjjn onder toepassing 
;' van de . v/erkwgze volgens de uitvinding of een soortgeljjke werkv/ijze, 
zoals tassen, koffers, bureauwaren of andere waren* 
3 De uitvinding zal nu worden toegelicht aan de hand van een j 

uitvoeringsvoorbeeld van de werkwijze, volgens de uitvinding met behulp 
' van de bigbeiiorende tokening, waarbjg nog verschillende met voordeel ! 
toe te passen bijzonderheden van de uitvindlng naar voren zullen 
treden. Deze fekening toont : ; 
10 f Fig. 1 een bovenaanzicht van een cilindrxsch gevormd; voort- 

brengsel verkregen met behulp van de v/erkwijze volgens de uitvinding; 

. Pig. '2 een aanzicht van een vertical e doorsnede van het voort— 
; brengsel volgens fig. 1 ; • . " ; 

; Fig. 3 en k z^-aanzichten. overeenkomende met die van de -■'..-! 

15 / fig. 1 van een voortbrengsel volgens een andere uitvoerings- j 

vorm van de uitvinding. - | 
Fig. ,5 en 6 zija*~ aanzichten overeenkomende met die van de fig, 
1 en 2 van een voortbrengsel volgens een andere uitvoeringsvorm ! 
•' van de uitvinding. 
20 1 De in de figuren weergegeven waren wor den op - de navolgehde \. . 

j wijze vervaardigd. ■■_.!". 
j- Binrienin een vorm, waarvan het model overeenkomt met da t van' 

het te vervaardigeh voortbrengsel, worden Sin of meerdere vellen j 
van het materiaal afhankeljjk van het te vervaardigen type voort- \ 
25 ! brengsel aangebracht . Deze kunnen "zfln vellen van leer, weefsels, ; 

gexmpregneerde sreefsels, kunststof zoals vinylchloride, polyethyleen^ 
; polypropyleen enz» al dan niet op dragers aangebracht e lagen, zoals! 
bekend onder de naam "skai", " jok' 1 , "slaane u j "buf flon", "cordoual 1 ^, 

• "uflair 11 of dergel^ke materialen. Men spuit vervolgens in deze vorraj 

; • • ■ . ■ j 

30 een kunststof, zoals bijvoorbeeld vinylchloride, polypropyleen, \ 

polyethyleen, rubber of dergelijke, die de stSjve delen 2 ran het j 
voortbrengsels vormen: geramte, sluiting, al dan niet giichtbare ver- 
••••• sterkingen enz. ; 

Gedurende het inspuiten wordt de onderlinge vereniging van j 
35 .'. delen 1 en 2 op een doelmatige Ki£zs en stevige' wjjze verkregen, ; 
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Om een betere bevestiging van de vellen 1 in de kunststof 2 ; 
te verkr^gen, worden de randdelen 1^ van de vellen oragebo|jen t • waardoor 
haakvormige elementen v/orden gevormd, terunjl eventueel schouders 
2^ in de stijve delen 2 aangebracht v/orden. 

Het spreekt vanzelf , dat de ingespoten materialen van ver- 
schillende samenstelling kunnen zJjn en verschillende kleuren en 
verschillende eigenschappen kunnen. hebben afhankeiyk van het ge- : 
v/enste uiterlyk en vereiste duurzaamheid van het voortbrengsel* 

Volgens fig. 1 en 2 heeft het voortbrengsel een cilindsische 
vorm, volgens fig. 3 en h een rechthoekige parcillelopipeduravorm en 
volgens fig. 5 en 6 een. rechthoekige parallelopipedumvorm met 
afgeronde zvfden. 

1. iVerkwjgze voor het vervaardigen van marokkynlederwaren, met ; 
het kenmerk, dat men in een vorm vellen van leer, weefsel, kunsstof 
of andere soortgelgkjg jnaterialen, die e$n bestanddeel van het voort* 
brengsel vormen/ in de vorm een kunststof spuit voor de stevige 
delen van het voortbrengsel, zoals het geraamte, de sluiting of de 
versterkingselenenten, een en ander zodanig dat tijdens de inspuiting de 
vellen en de stevige delen van het voortbrengsel op een doelmatige 
vrfjze met elkaar worden verbonden. 

2. Werkv/ijze volgens conclusie 1, met het kenmerk , dat Mm de 
randen van de vellen zodanig worden omgebogen, dat een goede beves- 
tiging van deze randen in de kunststof delen plaatsvindt* 

3. V/erkw^jze volgens conclusie 1, met het kenmerk , dat men op de 
st^ve delen in de verbindingsplaatsen met de vellen schouders aan- 
brengt om een goede opsluiting van de randen der vellen te waarborgen, 

k. Voortbrengsels geheel of gedeelteiyk verkregen onder toe- 

" passing van de v/erkw^ze volgens e'e'n of meer der voorgaande conclueies. 

***** 
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